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Moldflow 2027 하하01

Moldflow 2027 | Release overview

• 병렬화

• API 개선사항 :

• Python API를지원하는새롭고향상된명령창

• 새로운 StudyRlt 및 API 옵션

• 요약데이터를추출하는 AiAssistant 유틸리티

• 애니메이션내보내기개선사항 :

• .gif 파일형식다시지원

• 새로운옵션들

• 구성요소업데이트 :

• CAD 변환기(Translator) 업데이트

• 재료데이터베이스업데이트

• 정확도개선사항 :

• 3D 코너효과 (기본값으로비활성화됨)

• 미드플레인(Midplane) 및듀얼도메인(Dual 

Domain)에대한잔류응력계산개선

• 게이트주변 3D 메쉬미세화(Refinement)

• 3D를위한새로운유동길이(Flow length) 결과

• 열가소성플라스틱용 Herschel-Bulkley Cross WLF 

점도모델 (MP/DD/3D)

• 다양한솔버개선사항 :

• 외부히터온도가핫러너온도에미치는영향반영

• 3D용 "취출온도도달시간(Time to reach ejection 

temperature)" 결과개선

• 캐비티중량(Cavity weight) 결과제공

• 그래픽성능향상

• VTK 형식으로 Moldflow 결과내보내기

• AI 기반 Autodesk Assistant 

• 드릴및플러그금형용냉각최적화

기술미리보기 (Scandium)

• 새로운냉각솔버 (Cool FAME)

• MP/DD(미드플레인/듀얼도메인) 및 3D를위한혼합

밸브게이트트리거

• 이중사출(2 Shot) 및인서트오버몰딩개선

Productivity & Workflow

.gif

Solver and meshing 
Improvements

New Capabilities
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VTK 하하하하 Moldflow 하하 하하하하02

하하하 하하하 Result Export 하하 하하

- Export 기기기기 VTK 기기 기기 기기 , Midplane, DD, 3D Mesh 기기 기기

- 기기 기기기 SDZ Export 기기기 Midplane, 3D Mesh 기 기기 (Update Moldflow 2025 version)
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VTK 하하하하 Moldflow 하하 하하하하02

2하하 Type 하 Export 하하 하하

- ASCII 기기기 Binary 기기기 기기 기기 기기

- ASCII 기기기 기기기기 기기 기기 기기기 기기기기 기기기기 기기기기 , Binary 기기기 기기기 기기기 기기기기 기기기기 기기

- 기기기 기기 기기 기기기 기기 기기 기 기기기 기기기 기기기 Export 기기기 기기

VTK 하하하 ASCII 하하 하하
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VTK 하하하하 Moldflow 하하 하하하하02

VTK 하하하 하하 하하

- VTK 기기 기기기 기기기 Autodesk NavPack  기기기 Data 기  기기기 기기

- Moldflow 2026 기기기 Version 기기기 NavPack  기기기 기기 기기기 Export 기 기기기 기기기 기기 ( 기기기 API 기기 기기 )
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API 하하 하하03

Command Line 하 하 UI 하하

- 기기 Command Line 기기기기기 Moldflow UI 기기 Command Line 기기

Moldflow 2027Moldflow 2026 하하
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API 하하 하하03

Python API 하 하하하하 하하하 하하하 하하하

- 기기 Moldflow 2026 기기기 기기  Vbs 기기기 기기 , Moldflow 2027 기기 Python 기  기기

    → 기기 기기기기기 Vbs  기기기 Python 기 기기 기기기기 기기기 기기 API 기기기 기기 기기 기기

Open / Save MacroCommands 하하 하하
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API 하하 하하03

하하하 StudyRlt  하 API 하하

- 기기 기기기 기기 Min Max 기 기기기 기기기 기 기기 StudyRlt 기 기기 API 기기 기기

    → Synergy Commnad  shell 기 기기기기 기기 기기기 –max, - Min, - ave , - stddev , - count 기기 기기

        ( 기 : studyrlt.exe dustpan_study_mw.sdy  - result 1460 - statistics - frame 1)

- Autodesk Assistant 기 기기기기 기기 기기 기기기기 기기 기기



10 / 63

API 하하 하하03

하하 하하하하 하하하하 AiAssistant  하하하하

- AiAssistant 기  기기기 기기 Data 기기 기 기기 기기 , 기기 Data 기 json 기기 기기

     → - model : 기기 기기 , 기기 기기 , 기기 /기기 기기 기 기기기기기 기기
     → - material : 기기 기기기 , 기기 기기 , 기기 기기 , 기기 기기 , 기기 기기기 기
     → - machine : 기기기 기기 기기기 , 기기기 , 기기기 기기 , 기기기 기
     → - results : 기기 기기 ( 기기 /기기 /기기 /기기 기기
     → - advice : 기기 기기 기기 기기 (3D 기기기기 기기 기기 )

- 기기 기기기 기기기기 기기기 AI tool 기 Moldflow 기기기 기기기 기 기기기 기기

하하 하하

AiAssistant



11 / 63

하하하 하하 3D 하하 하하하 (Refinement)04

Gate 하하 Mesh 하 Fine Mesh 하하 하하

- 3D 기 기기 Mesh 기 기기기기 기기 기기 기기기 default 기기기 기기

- DD 기기 3D 기 Mesh 기기기기 기기 기기 기기기 기기기기 기기 , default 기기기기 기기기기 기기

- Injection location, Beam 기기 Curve 기 기기기 Sprue/Runner/Gate (Hot & Cold) 기기 기기 기기

- Runner 3D, Hot Runner/Gate 3D 기 기기 기기기 기기

Direct 3D mesh DD to 3D mesh

하하하 하하하 하하
하하하

하하하 하하하 하하
하하
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3D하 하하 하하하 하하 하하 (Flow length) 하하05

3D Mesh 하하 하하하하하 하 하하하하 하하 하하 하하 하하

- 3D Mesh Type 기기 , 기기기기 기 기기기기 기기 기기 기기

- 기기기 기기기 기기기기기 기기기기 기기기 기기 기기 기기기 기기기기 기기기기 기기기 기기 기기

- 기기 Version 기기 기기기 기기 기기기기기 add plot 기기기 기기기기 기기 , 기기 기기기 기기기기 2027version 기기 기기 기기 기기
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- Moldflow 기기 기기기 , Inventor, Fusion 기 Autodesk Assistant 기기 기기

Moldflow

Autodesk Assistant
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- Moldflow 기기 기기기 , Inventor, Fusion 기 Autodesk Assistant 기기 기기

Inventor

Autodesk Assistant
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- Moldflow 기기 기기기 , Inventor, Fusion 기 Autodesk Assistant 기기 기기

Fusion

Autodesk Assistant
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- Moldflow 기기 기기기 , Inventor, Fusion 기 Autodesk Assistant 기기 기기

Moldflow
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- Moldflow 기기 기기기 , Inventor, Fusion 기 Autodesk Assistant 기기 기기

FusionMoldflow Inventor
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Help 하하

- 기기기기 Autodesk 기기기 Help 기 기기기 기기기 기기 기기 기기

- 기기 기 기기기 기기기 기기 기기 기기

Autodesk Help page Autodesk Assistant 하 하하 하 하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Help 하하

- 기기기기 Autodesk 기기기 Help 기 기기기 기기기 기기 기기 기기
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Help 하하

- 기기기기 Autodesk 기기기 Help 기 기기기 기기기 기기 기기 기기
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하하 하하

- AI 기기 기기기 기기기기기기 기기기기 기 기기기기 . 기기 기 기기기 기기 기기기기 .

- Autodesk 기기기기 기기기기 기기 기기 기기기 기기기 기기 기기

FusionMoldflow Inventor
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Autodesk Assistant06

Autodesk 하하 하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- 기기 기기기기 (Tech Preview) 기기 기기

    → 기기  On : 기기기기 기기기 기기 기기 기기기 기기

    → 기기 Off : Autodesk Help 기 기기기 기기기 기기 기기 기기

FusionMoldflow Inventor
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하하 하하

- 기기  기 기기 기기 기기기 기기기기 기기기 기기기기 , 기기기기 기기기 기기기 기기기 기기

하하하 하하 하하하 하하하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Cross -  support 하하

- Moldflow Autodesk Assistant 기기 Fusion 기기기 기기기기기 , Inventor 기기 Moldflow 기기기 기기 기기 기기

Moldflow 하하
Fusion 하하 하하

Inventor 하하
Moldflow 하하 하하
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Autodesk Assistant06

Network License 하하하하 Autodesk Assistant 하하 하하

- 기 기기기기 Autodesk Assistant 기기 기기기기

- Autodesk ID 기기 기 Login 기 기기 , Moldflow 기 기기 기기 기기기 기기기 Autodesk Assistant 기기기기 기기

    → Login License( 기 : Inventor, Fusion 기 ) 기 기기 기기 기기 기기 기기

Network License 하하 하 하하하하 하하 Network License 하하 Autodesk ID 하하하하 하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Fusion 하하 하하

하하 하하 Autodesk Assistant 하하

- 기기기 기기 기기

①

③

②

①

②

③
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Fusion 하하 하하

하하 하하 Autodesk Assistant 하하

- 기기기 기기 기기
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Fusion 하하 하하

Autodesk Assistant 하하

- 기기기 기기

하하 하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Fusion 하하 하하

- Autodesk Assistant 기 기기 (Fusion Help Page 기기 )

Fusion 하 Autodesk Assistant 하하 하하하하  AI 하하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

- 기기기기 기기기기 기기기 기기기기 기기기 , 기기기 기기기기 기기 기기 기기 기 기기기기기 기기 기기 기기

하하 하하하 하 하하 하하하 하하 X 하하 하하 하하

하하 하

하하 하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

- 기기기 기기 기기 기 기기 기기기 기기 기기 기기

하하 Assy( iam 하하 ) 하하 하하하 하하하 하하하하 하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하
기기 기기 기 기기기 기기기기 ( PNG, BMP, JPEG, TIFF, GIF 기기기 PDF ) 기기 기기

하하 하하 하하 하하 하하

하하 하 하하 하



33 / 63

Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

(2026.4.29 하하하 하하하 -  Inventor 2027 What’s new/SCK 하하하 하하하 )
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

(2026.4.29 하하하 하하하 -  Inventor 2027 What’s new/SCK 하하하 하하하 )
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

(2026.4.29 하하하 하하하 -  Inventor 2027 What’s new/SCK 하하하 하하하 )
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

(2026.4.29 하하하 하하하 -  Inventor 2027 하하하 하하 /하하하하  하하하 하하 )
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Inventor 하하 하하

(2026.4.29 하하하 하하하 -  Inventor 2027 하하하 하하 /하하하하  하하하 하하 )
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Moldflow 하하 하하

- 기기 기기 기기 기 기기 기기 csv 기기기 Export 기기

하하 하하 하하 하하
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Autodesk Assistant06

Autodesk Assistant 하 Moldflow 하하 하하

- 기기 기기 기기 기 기기기 기기 기기 기기

하하 하하 하하하 하하하 하하
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Moldflow 2027 하하하하07

Measurements 하 하하 하하

- 기기 Moldflow 2026 기기기 Measurements 기  기기기 기기 기기 기기기 기기 , Moldflow 2027 기 기기기 기기
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Moldflow 2027 하하하하07

Pan 하하 하하 하하 하하

- 기기기기 기기기 기기기기기 기기기기 기기 기기기 기기기 기기기기 기기 기기 Zoom in 기기 기기 , Pan 기기기 기기기기 기기 기기 기기

    → 기기 기기기기 Scale 1mm Zoom in 기 Pan 기기 기기 기기

- 기기 기기기 Autodesk 기 기기기기 기기 기기기기 기기 기기기기기 기기 기기 , Techletter  기 MFUG 기기기 기기 기기 기기기기기기 .
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3D Corner Effect08

3D Mesh 하하하 [Corner Effect] 하하 하하 하하

•  [Relative importance of cycle time]

 >1기 기기기기기 기기 기기기 기기기 기 기기기 기기

•  [Relative importance of warpage]

 >1기 기기기기기 기기 기기기 기기기기기기 기기

Moldflow 2027

Moldflow 2026
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Case 2 Dual Domain 3D

Original

Corner 
Effect

3D Corner Effect

Case 1: Dustpan

08
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Case 2 Dual Domain 3D

Origianl

Corner 
Effect

3D Corner Effect

Case2: Box

08
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3D Corner Effect08

하하 3D Mesh 하하하 하하하하하 하하

- Box 기기기기 기기기기 기기기 기기기 기기기기 기기기기 [Cool] 기기기 기기

- [Corner Effect] 기기기 기기기기 기기 [Cool] 기기기 기기기기 기기기 기기 기기

No Corner Effect Corner Effect Cool
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Cooling Optimization 하하 하하하하

- 기기 기기기 기기기 기기 하하 기기 하하하 기기기기

- Dual Domain & 3D Mesh 기기기 기기 기기

Original Cooling Optimization Drill & Plug
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Cooling Optimization 하하 하하

- 기기기기 기기기 기기 기기기기 기기기 하하하하 하하 기기 기기기 기기

( [Cooling Channel Optimization] 기 기기 )

하하 Dual Domain

3D
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Cooling Optimization 하하 하하

- 기기기기 기기기 기기기 기기기 기기기기기 기기 기기

- 기기 기기기기 기기기기 기기기기 기기기 기기 기기 기기

Original Cooling optimization

Original

Cooling optimization
(New Study)



49 / 63

Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Process Settings

- [Relative importance of cycle time]

>기 기기 기기기기 기기기기기 기기기 기 기기기 기기

- [Relative importance of warpage]

> 기 기기 기기기기 기기 기기기 기기기기기기 기기

Cycle time Warpage Max Min Deviation

CASE 1 1 0 73.18 ℃ 35.72 ℃ 37.46 ℃

CASE 2 0.8 0 73.18 ℃ 35.72 ℃ 37.46 ℃

CASE 3 0.5 0 73.18 ℃ 35.72 ℃ 37.46 ℃

CASE 4 0.2 0 73.18 ℃ 35.72 ℃ 37.46 ℃

CASE 5 0 1 93.61 ℃ 41.83 ℃ 51.78 ℃

CASE 6 0 0.8 93.61 ℃ 41.83 ℃ 51.78 ℃

CASE 7 0 0.5 93.61 ℃ 41.83 ℃ 51.78 ℃

CASE 8 0 0.2 93.61 ℃ 41.83 ℃ 51.78 ℃

CASE 9 0.8 0.2 72.37 ℃ 35.71 ℃ 36.66 ℃

CASE 10 0.5 0.5 64.66 ℃ 36.18 ℃ 28.48 ℃

CASE 11 0.2 0.8 97.63 ℃ 43.81 ℃ 53.82 ℃

CASE 12 1 1 64.66 ℃ 36.18 ℃ 28.48 ℃
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Process Settings

CASE 1~4 CASE 5~8 CASE 9 CASE 10, 12 CASE 11

Cycle time O

Warpage X

Max 73.18 ℃

Min 35.72 ℃

Deviation 37.46 ℃

Cycle time X

Warpage O

Max 93.61 ℃

Min 41.83 ℃

Deviation 51.78 ℃

Cycle time 0.8

Warpage 0.2

Max 72.37 ℃

Min 35.71 ℃

Deviation 36.66 ℃

Cycle time 0.2

Warpage 0.8

Max 97.63 ℃

Min 43.81 ℃

Deviation 53.82 ℃

Cycle time 0.5 or 1

Warpage 0.5 or 1

Max 64.66 ℃

Min 36.18 ℃

Deviation 28.48 ℃
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Process Settings

- [Drill and plug]

>기기기기 기 기기 기기

- [Additive]

> 기기 기기기 기기 기기

CASE 1 Additive

CASE 2 Drill and plug(No baffles or bubblers)

CASE 1

CASE 2
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Process Settings

- [No Baffles or bubblers]

>기기기기 기기기기 기기기기 기기 ( 기기 기기 )

- [Baffles only]

> 기기 기기기기 기기

- [Bubblers only]

>기기 기기기기기 기기

- [Baffles or bubblers]

>기기기 기기기기 기기 기기 기기기 기 기기 기기

  기기기기 기기기기 기기

- [Minimum distance between baffles or bubblers]

>기기기 기기기기 기기 기기 기기기기 기기 기기

- [Transition from baffle to bubbler]

>기기기기 기기기기 기기기기 기기기
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Test

- Relative importance of cycle time - 1/ Relative importance of warpage - 0

Options Minimum Transition Max Min

Original 134.11 ℃ 43.42 ℃

CASE 1 Baffles only 1 1 102.42 ℃ 38.86 ℃

CASE 2 Baffles only 1 10 102.42 ℃ 38.86 ℃

CASE 3 Baffles only 10 10 116.31 ℃ 39.12 ℃

CASE 4 Baffles only 10 1 116.31 ℃ 39.12 ℃

CASE 5 Bubblers only 1 1 102.47 ℃ 37.28 ℃

CASE 6 Bubblers only 1 10 102.47 ℃ 37.28 ℃

CASE 7 Bubblers only 10 10 116.32 ℃ 37.71 ℃

CASE 8 Bubblers only 10 1 116.32 ℃ 37.71 ℃

CASE 9 Baffles or 
bubblers

1 1 102.47 ℃ 37.28 ℃

CASE 10 Baffles or 
bubblers

1 10 102.42 ℃ 38.86 ℃

CASE 11 Baffles or 
bubblers

10 10 116.31 ℃ 39.12 ℃

CASE 12 Baffles or 
bubblers

10 1 116.32 ℃ 37.71 ℃
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Test
CASE 1,2 CASE 3,4 CASE 5,6 CASE 7,8Original

Options Baffles only

Minimum 1

Transition 1 or 10

Max 102.42 ℃

Min 38.86 ℃

Options Baffles only

Minimum 10

Transition 1 or 10

Max 116.31 ℃

Min 39.12 ℃

Options Bubblers only

Minimum 1

Transition 1 or 10

Max 102.47 ℃

Min 37.28 ℃

Options Bubblers only

Minimum 10

Transition 1 or 10

Max 116.32 ℃

Min 37.71 ℃

Max 134.11 ℃

Min 43.42 ℃
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Cooling Optimization(Drill & Plug)09

Test
CASE 9 CASE 10 CASE 11 CASE 12Original

Options
Baffles or 
bubblers

Minimum 1

Transition 1

Max 102.47 ℃

Min 37.28 ℃

Options
Baffles or 
bubblers

Minimum 1

Transition 10

Max 102.42 ℃

Min 38.86 ℃

Options
Baffles or 
bubblers

Minimum 10

Transition 10

Max 116.31 ℃

Min 39.12 ℃

Options
Baffles or 
bubblers

Minimum 10

Transition 1 

Max 116.32 ℃

Min 37.71 ℃

Max 134.11 ℃

Min 43.42 ℃
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Cooling Optimization(Drill & Plug)

Cooling Optimization 하하 하하

- 기기기기 기기 기기기 기기 기 기기기기 기기 기기

- 기기 기기 기기기 기기 기 기기 기기 기기

09
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Cooling Optimization(Drill & Plug)

Cooling Optimization 하하 하하

- [Cooling channel optimization] 기 기기 기기기 기기 기기기 기기 → 하하 하하 하하 하하하

- 기기 기기 기기 기 기기기 기기기 기기 기기기 기기 기기

Cool(BEM)Cooling optimization

09
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[.gif] animation 10

[.gif] 하하하하하 하하 하하

- Moldflow 2027 기기기기 기기 [.gif] 기기 기기기기 기기

Moldflow 2026 Moldflow 2027
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[.gif] animation 

[.gif] 하하하하하 하하 하하

- 기기 기기기 ( 기기 기기 ) & 기기 기기 기기 기기

- Slow vs Medium vs Fast

- 기기 기기기기 100기기 기기기기 기기기기 기기

Slow Medium Fast

10
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[.gif] animation 

Moldflow 2027 [.gif] 하하

- Moldflow 2025 기기기 [.gif] 기 기기 기기 기기 기기

- Moldflow 2027 기기기기 기기기 기 기기

- Moldflow 2027 → Moldflow 2025 기기기기 [.gif] 기기기기 기기

Moldflow 2025 Moldflow 2027 (25f) Moldflow 2027 (100f)

10
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- 기기 기기 기기 ( 3D )

- Mesh: 2,668,780 기

Version
Time

2021 2023
2024

(STAMP)
2025

(STAMP)
2026

(STAMP)
2027

(STAMP)

Fill + Pack 1hr 43min 1hr 25min 1hr 29min 1hr 25min 1hr 21min 1hr 30min

Warp 49min 42min 54min 49min 50min 51min

Total 2hr 32min 2hr 7min 2hr 23min 2hr 14min 2hr 13min 2hr 21min

하하하 하하 하하 하하11

하하 하하 하하

- 기기 기기 기기 ( Dual Domain )

- Mesh: 192,011 기

Version
Time

2021 2023 2024 2025 2026 2027

Fill + Pack 1hr 31min 1hr 22min 1hr 23min 1hr 23min 1hr 22min 1hr 22min

Warp 7min 8min 7min 7min 13min 15min

Total 1hr 38min 1hr 30min 1hr 30min 1hr 30min 1hr 35min 1hr 37min
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- 기기 기기 기기 (STAMP)

Version
Time

2024 2025 2026 2027

Fill + Pack 2hr 28min 2hr 13min 2hr 11min 2hr 25min

Warp 38min 31min 31min 32min

Total 3hr 6min 2hr 44min 2hr 42min 2hr 57min

하하하 하하 하하 하하11

하하 하하 하하 (3D)

- 기기 기기 기기 (Uncorrected residual stress)

Version
Time

2021 2023 2024 2025 2026 2027

Fill + Pack 2hr 34min 2hr 22min 2hr 23min 2hr 9min 2hr 6min 2hr 19min

Warp 46min 43min 41min 31min 31min 32min

Total 3hr 20min 3hr 5min 3hr 4min 2hr 40min 2hr 37min 2hr 51min
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하하하하하

Q&A

ys.an@ednc.com
010- 4117- 9229

하하하하하

Moldflow  하하하 하하 ,  하하하 하하

dh.kang@ednc.com
010- 2039 - 9528
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